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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> According to 
the invention a reference area (1) 
is swept by a pad (2) applied with a 
constant and pre-selected pressure, on 
'which pad there are one or more primary 
sampling zones. These zones are linear 
and successive, forming a viewing field 
where lines of dust are noted. The 
device is formed by a frame (5) which 
defines the sampling area (1) and by a 
moving carriage (6) placed in said frame by 
which it is supported, and in which 
carriage a sampling pad (2) is fixed. The 
invention relates to the 

professional cleaning industry and services. 
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The device comprises a rectangular frame (1) 
within which a block (2) may slide 
on rollers (8) . The block has a number of 
parallel, flexible blades projecting 
down from its underside, extending 
perpendicularly to the direction in which 
the block sides. A handle (9) is provided 
on top of the block to facilitate 
its movement. 

The. frame stands on feet (7) on the surface 

under test. A sheet of material 

(4) is wrapped beneath the blades, between 

them and the test surface, and the 

block is moved over the surface applying a 

specific pressure. 

USE - Testing cleanliness of previously 
cleaned surface by examining marks 
produced on test sheet drawn over ' surf ace . 

ABSTRACTED- PUB-NO: EP 319438B 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: 

The device comprises a rectangular frame (1) 
within which a block (2) may slide 
on rollers (8) . The block has a number of 
parallel, flexible blades projecting 
down from its underside, extending 
perpendicularly to the direction in which 
the block sides. A handle (9) is provided 
on top of the block to facilitate 
its movement. 
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The frame stands on feet (7) on the surface 

under test. A sheet of material 

(4) is wrapped beneath the blades, between 

them and the test surface, and the 

block is moved over the surface applying a 

specific pressure. 

USE - Testing cleanliness of previously 
cleaned surface by examining marks 
produced on test sheet drawn over surface. 

DE 3870822G 

The device comprises a rectangular frame (1) 
within which a block (2) may slide 
on rollers (8) . The block has a number of 
parallel, flexible blades projecting 
down from its underside, extending 
perpendicularly to the direction in which 
the block sides. A handle (9) is provided 
on top of the block to facilitate 
its movement. 

The frame stands on feet (7) on the surface 

under test. A sheet of material - 

(4) is wrapped beneath the blades, between 

them and the test surface, and the 

block is moved over the surface applying a 

specific pressure. 

USE - Testing cleanliness of previously 
cleaned surface by examining marks 
produced on test sheet drawn over surface. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.4/5 Dwg.4/5 
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@ Proc6d6 de conb^le de propretd d'une surface et disposltif pour la mlse en oeuvre du dit proc6d& 

(g) L'invention est relative & un proc6d6 de contrdle de 
propret6 d'une surface atnsi qu'i un disposltif de mlse en 
oeuvre du dit precede. 

Selon l'invention. on balale une aire de r§f6rence (1) avec un 
tampon (2) appBqufe A pression constante prfes6lectionn6e sur 
lequel H existe une ou des zones pr6ferentielles de prSIdve- 
nrtent. Ces zones sont lineaires et successlves de tapon & 
former une planche d'aspect ou sont marquees des lignes de 
poussidre. 

Lje dtspositif est formS d'un cadre (5) qui d6f{nit I'aire de 
prfel6vement (1) et d'un ciiariot mobile (6) plac6 dans ie dit 
cadre qui en assure te soutien dans lequel est fix6 un tampon 
(2) de pr6l^ment. 

L'invention conceme Industrie et les services de nettoyage 
professionnel. 
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Description 



L'invention est relativ a un proc6d6 de contrdle 
de propret6 d*une surface ainsi qu'd un dispositif de 
mise en oeuvre du dit proced§. Ell trouvera 5 
notamment son application dans le donnalne des 
services de nettoyage industriel. domestique et 
autre. 

Un contrdle de propret6 dott peimettre d'apprfe- 
cier la quantite de poussidre non adherente restant 10 
^ la surface d'un ob|et quelconque. Jusqu'^ present, 
aucune recherche particulfere n*a 6t6 menfee pour 
r^altser un contrdle de proprete objectff 6tant 
donng que les nettoyages ^talent effectui&s de faQon 
Interne, qu'il s'agisse de nettoyages Industriels ou 15 
domestiques. et par consequent les litlges que 
pouvalt susciter un d^faut de propret§ trouvaient 
leur solution dans une vole amiable. 

Avec le ddveloppement des activites de services, 
tout particuii^rement dans le nettoyage professiorv- 20 
nel, il est devenu Imp6ratif de pouvoir appr6cier 
objectivement la piDpret^. 

La methode empirique traditionnelle consiste k 
passer le doigt sur la surface ^ tester puis de 
controler le report de poussiere sur Textr^mitd du 25 
doigt. Selon le degr6 de coloration grisatre pris par 
rextr^mit^ du doigt, il est possible d'dtablir une 
relation subjective avec la proprete de la surface 
testee. Ce precede ne permet cependant pas 
d'effectuer des tests comparatifs precis, tout au 30 
plus permet-il de juger si un nettoyage recent a 6t6 
pratique. 

En effet de nombreux facteurs peuvent inftuencer 
ce type de prelevement. tout d'at>ord, la longueur du 
trace effectu6e par le doigt et la presslon appllqu6e 35 
par ce dernier peuvent moduler de fa^on trds 
-^sensible le- prelevement de poussiere. ' 

Dans ces conditions, il a 6te n6cessaire d'6laborer 
d'autres syst^mes de pr6ldvements qui donnent des 
resuttats ind^pendants de I'op^rateur. Des essais 40 
ont ete menes avec Temploi d'un tissu seul qui est 
frott6 de fapon traditionnelle sur la surface & 
controler. La comparalson effectuee entre les 
preldvements operas par differentes personnes a 
permis d'^tablir que, m§me si la surface de pr^l^ve- 45 
ment est rigoureusement identique pour chacun des 
tests, la pression exerc^e joue une influence 
considerable. 

Ensuite. meme si Ton s'emploie ^ travailler & 
pression constante, par exemple, en disposant un 50 
poids sur un chiffon que Ton trade sur une distance 
determinee, le contrdle est fiable mais les tests 
comparatifs difficiles k etablir. 

Le contrdle est fiable 6tant donn6 que les 
resultats sont Identiques quel que sort Toperateur et 55 
s'ils sont realises successivement sur le meme objet 
a tester. Toutefois, la teinte grisStre prise par le 
chiffon peut difficilement etre comparee avec la 
teinte egalement grisatre d'un autre chiffon qui a 
servi a faire un contrdle de propretfe sur une autre 60 
surface. Dans ces conditions, la mesure est encore 
subjective, et le test ne permet pas de se r6f6rer k 
une source 6talon qui penmettrait d*etabl!r une 



hl^rarchi de niveaux de proprete. 

Or. c* st precis6ment ce qu'il faut obtenir pour 
que d fapon indiscutable. il sort possible de faire 
dtat d'un niveau de propretd determine. 

Le but principal de la pr^sente invention est de 
pr6senter un proc6d6 de contrdle de proprete d'une 
surface qui permette d'etabltr une planche d'aspect 
facilement lisible et avec laquelle on peut faire 
r6f6rence d un tableau comparatif. 

Le proc§de est objectrf, ind^pendant de I'opera- 
teur. et il peut trds rapidement dtre r6alls6. II ne 
n6cesstte qu'une petite surface de test et ne cree 
aucun dommage. 

Un autre but de la pr§sente invention est de 
presenter un dispositif pour la mise en oeuvre du 
procedd de contrdle de proprete dont ta fabrication 
est de type traditionnel ne n6cessitant aucun 
outlllage sp6cial!s6. Son coCkt de fabrication est 
modique, ce qui favorise une large diffusion du 
produit. 

Non seulement le proc6d6 de la presente inven- 
tion pemnet de contrdter la proprete d'une surface 
mats egalement, il peut servir d determiner I'effica- 
clt6 d'un produit de nettoyage. En effet, en effec- 
tuant le test sur une surface de rdf^rence avec 
diff^rents produits de nettoyage et en comparant les 
resultats obtenus sur la planche d'aspect, on poun^ 
facilement determiner, par comparaison, I'efficacitfi ^ 
de chacun des produits essay6s. 

D'autres buts et avantages de l'invention apparai- 
tront 6galement au cours de la description suivante 
qui n*est cependant donn^e qu'^ titre indicatif et qui 
n*a pas pour but de la limiter. 

Selon l'invention, le proc6d6 de contrdle de 
-^propret6 d'une surface; qui trouvera notamment son., . 
application dans le domaine des services de net- 
toyage professionnel, destine & permettre d'6tablir 
des tests comparatifs de pr6l6vement de poussiferes 
non adh^rentes sur une aire de reference est 
caractdrise en ce que Ton balaie I'aire de r§fdrence, 
avec un tampon appliqu6 k pression constante 
prdselectionn^e sur lequel il existe une ou des 
zones pr§fdrentielles de prelevement. 

Le dispositif de contrdle de proprete d'une 
surface, selon une mise en oeuvre du dit procdde, 
est caracterisd par le fait qu'il est formd d'un cadre 
qui definit I'aire de pr6ievement et d'un chariot 
mobile dans le dit cadre qui en assure le soutten sur 
lequel est fixe un tampon de pr6ldvement. 

L'invention sera mieux comprise h la lecture de ta 
description suivante accompagnee de dessins en 
annexe parmi lesquels: 

- la figure 1 schematise le balayage d'une aire 
de reference avec un tampon de preievement, 

- la figure 2 montre ta realisation de zones 
preterentielles de preievement sur le tampon, 

- la figure 3 illustre une planche d'aspect 
obtenue e Tissue d'un contrdle de proprete, 

- la figure 4 represente un mode pr6f6rentiel 
de realistion d'un dispositif de contrdle de 
proprete selon l'invention. 
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- la figur 5 represents la realisation du 
chariot mobile d pr6l§vement pour t controle 
depr pr t6 selon I'lnvention. 

La prfesente invention vise un proc6d6 de c ntrdle 
d proprete d'une surface alnsi qu'd un dispositif de 
mise en oeuvre du dit procSdS. Elle trouvera tout 
particulidr ment son application dans I domaine 
des services de nettoyage professionnel. 

Les tests qui pourront §tre etablis selon le 
proc6d6 de !a prSsente invention permettront non 
seulement d'effectuer des comparaisons de pro- 
prete mais 6galement lis pourront determiner des 
degr^s d'efficacite de produits de nettoyage. 

Avec te d^veloppement des activites de services, 
en particulier dans le domaine du nettoyage profes- 
sionnel, il est devenu ndcessaire de pouvoir appre- 
cier objectivement une propretd. Jusqu'& present, le 
probldme ne s'^tait jamais pose pulsque le net- 
toyage etait realise par un personnel interne dont on 
pouvait contrdler facilement le travail. Les equipes 
de nettoyage modeme inten^nnent blen souvent 
en dehors des heures de bureau et, dans ces 
conditions, il est necessaire de pouvoir juger leur 
travail en fonction des resultats. 

Le simple fait de passer un chiffon sur une surface 
permet de se faire une opinion quant k la proprete de 
ceile-ci. II est toutefois tres difficile de pouvoir 
determiner un degre de proprete relative selon ce 
precede. La surface balayee par le chiffon ainsi que, 
ta pression de I'operateur sur le chiffon exercent une 
influence sur ta quantite de poussidre preievee. 11 est 
Indispensable de determiner des conditions stan- 
dard de preievement qui sclent independantes de 
Toperateur et qui, & circonstance equlvalente. 
foumissent tou]ours ta mgrne reponse. 

C'est ainsI que dans un premier temps, le 
preievement a ete effectue sur une aire de reference 
bien detinie k t*aide d*un tampon applique sur la 
surface a pression constante. II s'agit de conditions 
- ideates et objectives etant donne que roperateur n'a 
aucune incidence. 

Un preievement effectue selon ces crlteres per- 
met d*obtenir une surface de tampon plus ou moins 
grisStre, ta nuance suit d*alileurs un degrade qu*it est 
tres difficile d'interpreter. Ce test ne permet pas 
d'etablir des essais comparatifs d*apres tesquels it 
serait possible d'effectuer un dassement objectif 
hierarchlque des degres de proprete. Or. c'est 
preclsement 1^ I'un des objectifs de la. presente 
Invention d*obtenir des relev6s qui. puissent etre 
compares k un tableau de definition dans tequel sont 
places des niveaux de proprete preetablis. 

Selon rinvention, le procede de contrdle de 
proprete d'une surface se caracterlse de ta fapon 
suivante. On bataie une aire de reference 1, telle qu* 
illustree a la tigure 1. avec un tampon 2 applique k 
pression constante preseiectlonnee sur lequel il 
existe une ou des zones preterentielles 3 de 
preievement. 

L'aire de reference 1 est bien entendu prise sur la 
surface dont la proprete doit etre contrdiee. la 
superfide de l'aire de reference est definle selon des , 
conditions standard invariables. L'aire de refe- 
rence 1 est de preference plane et les dimensions 
sont modestes quolque representatives. 



Le tampon 2 comprend, dans sa parti inferleure. 
une piece de tissu 4, de gaze, de non-tlsse ou autre, 
qui entre en contact avec l'aire de reference 1, et sur 
laquelle s'applique la poussiere preievee. II est 
5 important de definir, de fapon rigoureuse, ta nature 
de ta matiere de preievement 4 et, de preference, 
celle-cl sera en gaze non tisse pre-impr6gn6. cect 
pour garantir la reproductibilite des controles. 
La figure 2 represente te tampon 2 destine k 

10 batayer l'aire de reference. Celui-cl comprend une 
semelte formee d'une ou plusieurs zones lineaires 3 
par lesquelles se repartit la pression de contact 
apptiquee sur te tampon 2 au niveau de retoffe 4 
avec l'aire de reference. 

15 Alnsl, It se cree une ou des zones preterentietles 
de preievement locatisees au niveau des points 
d'appul de la semelte du tampon 2 sur I'etoffe 4. Ces 
zones preferentielles sont. avantageusement. li- 
neaires et leur disposition constitue des zones 

20 lineaires successives de preievement. Eties sont 
disposees transversalement par rapport au sens de 
deplacement du tampon 2 de sorte que chacune des 
zones 3 bataie successivement l'aire de reference 1. 
Lorsqu'on observe le materiau 4 apres un contrdle 

25 de preievement. on obtient une planche d'aspect, 
telle qu'illustree k la figure 3. sur laquelle on retrouve 
les traces correspondent k chacune des zones 
lineaires preferentielles de preievement 3. 
Les traces rectfllgnes successifs 3 montrent une 

30 coloration generalement degradee, oO 11 est possible 
de distinguer des lignes foncees et epaisses. 
foncees et tines, legerement telntees. k peine 
apparentes ou non marquees. En comptant le 
nombre de lignes de chacune des categories 

35 precedentes, 11 est possible d'operer un classement 
pour determiner le degre de proprete de la surface 
balayee. 

La comparatson entre deux plar>ches d'aspect est 
nettement plus commode k faire que s'il s'agissait 

40 ' d'une surface continue-de-: preievement — ~- 4- 

Cet exemple nrontre plusieurs traits successifs 
rectilignes. Toutefois. on pounrait imaginer ne faire le 
releve qu'au moyen d'une seule Hgne avec un patin 
ne presentant qu'une seule languette transversale. 

45 Pour la mise en oeuvre du precede precedent, on 
utilise de preference un dispositif tel qu'illustre k ta 
figure 4. 

Ce dispositif de controle de proprete d'une 
surface comprend un cadre 5 qui definit l'aire 1 de 

50 preievement. Le dispositif comprend egalement un 
chariot mobile 6 dans te dit cadre 5 qui en assure le 
soutien. A la base du chariot mobile 6 est fixe un 
tampon 2 destine a appitquer sur l'aire de preieve- 
ment 1 une piece de materiau 4 qui. tors du 

55 deplacement du chariot 6. collecte la poussiere. 

Lb cadre 5 est riglde et doit en particulier ne pas 
se detormer sous faction d'un effort exerce sur le 
chariot mobile 6. Le cadre 5 assure le soutien du 
chariot 6 au-dessus de l'aire de preievement 1 k une 

60 hauteur que Ton peut ajuster en reglant repaisseur 
des pleds 7 places sous te cadre 5. Ainsi, on peut 
pre^gler Impression iun&valeur pres6lectionnee, 
la pression etacit ensuite constante pendant toute ta 
translation du. chariot 6 dans te cadre 5. 

65 Pour facltiter le deplacement du chariot mobile 6, 
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celui-ci comporte des galets 8 d'appui sur le cadre 5. 
Le chariot mobile 6 se d6place librement dans 
Tespace int6rieur du cadre 5 qui definit la course 
lineaire du dit chariot 6. 

Une poignee 9 plac6e ^ la partie sup6rieure du 
chariot 8 facifit sa manoeuvre. 

La figur 5 represente le chariot mobile 6 qui 
comporte ^ sa base un patin souple d'appui 10 sur 
lequel s'applique le mat6riau 4 de prel^vement de 
poussiere. 

Le patin souple 10 comporte une ou plusieurs 
languettes souples 11 transversales Juxtaposees qui 
d6terminent la ou les zones d'appui locatis6es sur le 
materiau 4. Ces languettes sont. de preference, 
tnclin^es pour mieux suivre les asp6rit6s de la 
surface d contrdler. 

De bons r§5ultats ont 6t§ obtenus avec un 
ensemble de sept languettes 11 ; toutefois. ceci 
n'est nullement limitatif. En outre, le patin 10 ainsi 
que les languettes 11 sont. de preference, r^iis6s 
dans un materiau caoutchout6. 

D'autres mises en oeuvre de la pr6sente invert- 
tion, ^ la port6e de I'Homme de I'Art. auralent 
egalement pu etre envisagees sans pour autant 
sortir du cadre de celle-ci. 



chariot mobile (6) comporte des moy ns de 
roulement sur I cadre (5) qui s presentent 
sous la forme de galets (8). 

6. Disp sitifd contrdle de proprete. selon la 
5 X vendicati n 4. caract6ris6 par I fait qu le 

chari t mobile (6) comporte un patin s uple 
d^appul (10) k sa base qui s'applique sur I 
materiau (4) de pr^l^vement. 

7. Disposrtrf de contrdie de proprete, selon la 
10 revendication 6. caracterise par le fait que le 

patin (10) souple comporte une ou plusieurs 
languettes (11) transversales juxtaposees. 

8. Dispositif de contrdle de proprete, selon la 
revendication 7, caracterise par le fait que le 

IS patin comporte une serie de sept languettes 
transversales juxtaposees. 

9. Dispositif de contrdle de proprete, selon la 
revendication 7, caracterise par le fait que le 
patin (10) comporte une ou plusieurs lan- 

20 guettes (1 1 ) transversales inclinees. 

10. Dispositif de contrdle de proprete. selon la 
revendication 5. caracterise par le fait que le 
cadre (5) est equipe de pieds (7) reglables en 
hauteur. 

25 



Revendlcations 

30 

1 Precede de contrdle de proprete d' une 
surface, qu! trouvera notamment son applica- 
tion dans le domaine des services de nettoyage 
professionnei, destine k permettre d'etablir des 35 
tests comparatifs de preievement des pous- 
sieres non adherentes sur une aire de reference 
(1), caracterise en ce que I'on balale raire de 
Yefer-enC^ ^lj-avfec^uri'tiutrp^^ 
pression constante preseiectionnee sur lequel 40 
il existe une ou des zones preterentielies (3) de 
preievement 

2. Precede de contrdle de proprete. selon la 
revendication 1. caracterise en ce que l*on 
balaie Taire de reference (1 ) avec un tampon (2) 45 
applique h pression constante preseiectionnee 

sur lequel il existe une ou des zones preferen- 
tieites lineaires de preidvement (3). 

3. Procede de contrdle de proprete, selon la 
revendication 2. caracterise en ce que Ton 50 
balaie Taire de reference (1) avec un tampon (2) 
applique a pression constante preseiectionnee 

sur tequel it existe une ou des zones preteren- 
tielles de preievement (3) lineaires et succes- 
sives. 55 

4. Dispositif de contrdle de proprete d'une 
suriace. selon une mise en oeuvre du procede 
de la revendication 1. caracterise par le fait qu'll 
est forme d un cadre (5) rigide qui d6finlt Taire 

de preievement (1) et d un chariot mobile (6) 60 
dans le dit cadre (5) qui en assure le soutien, 
sur leque! est fixe un tampon (2) de preidve- 
ment. 

5. Dispositif de contrdle de proprete. selon la 
revendication 4. caracterise par le fait que le 65 
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